Zatacznik nr 1 do SIWZ

FORMULARZ TECHNICZNY

dot. ZP/DPS/2/2010
(zmieniony w dn. 22.06.2010)

-

Sktadajgc oferte w postepowaniu przetargowym na realizacje zamédwienia polegajacego na
zaprojektowaniu, dostarczeniu i wykonaniu wymiany jednego dzwigu osobowego w Domu
Pomocy Spotecznej w Sadowej, ul. Jagodowa 2, 05-092 tomianki, wedtug zasad
okreslonych w Formularzu technicznym firma . cievien.. (nazwa)
o$wiadcza, ze dostarczy wszystkie urzgdzenia i wykona wszystkle prace Wyspecyfikowane
w niniejszym formularzu oraz pozostatych dokumentach zatgczonych do Specyfikadji
Istotnych Warunkéw Zamdéwienia.

I. Zakres zamodwienia obejmuje zaprojektowanie, opracowanie dokumentaciji,
demontaz windy typu NDA10 oraz dostawe i montaz nowego dzwigu osobowego
w budynku DPS w Sadowej. Dzwig po zamontowaniu powinien przej$¢ ocene
zgodnosci z dyrektywa 95/16/WE, 2004/108/WE i norma zharmonizowana: PN-EN
81.1, PN-EN 81.28, PN-EN 81-58, PN-EN 81.70, PN-EN 81.73 i przej$¢ procedure
oceny zgodnosci zgodnie z ustawq z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny
zgodnosci (Dz. U. z 2004r. nr 204, poz. 2087 z pozn. zm.) lub ustawami
wprowadzajacymi dyrektywy do prawa polskiego.

II. Zakres zamowienia w czesci dotyczacej opracowania dokumentacji obejmuje
nastepujace czynnosci:

1) Opracowanie projektu technicznego modernizacji dzwigu =zgodnie z SIWZ
| obowigzujacymi przepisami prawa;

2) Uzgodnienie dokumentacji dzwigu z organem wiasciwej jednostki dozoru
technicznego oraz przygotowanie wniosku o wydanie decyzji zezwalajacej na ich
eksploatacje, zgodnie z przepisami ustawy z dnia 21.12.2000r. o dozorze
technicznym (Dz.U. z 2000 r., nr 122, poz. 1321 z pdzn. zm.) oraz przepisami
rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29.10.2003r.
w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji
niektorych urzgdzen transportu bliskiego (Dz.U. z 2003 r., nr 193, poz. 1890);

3) Opracowanie instrukcji eksploatacji dzwigu w jezyku polskim:

4) Udziat w badaniach i probach dzwigu wymaganych przez UDT do wydania decyzji
zezwalajgcej na eksploatacje, a takze uiszczenie optat, o ktérych mowa
w rozporzadzeniu Ministra Gospodarski z dnia 17.12.2001r. w sprawie wysokosci
opfat za czynnos$ci jednostek dozoru technicznego (Dz.U. z 2001 r., nr 153, poz. 1762
z pdézn. zm.).

©

III. Zakres zamoéwienia w czesci dotyczacej wykonania prac obejmuje nastepujace

czynnosci:

1) demontaz podzespotow dZzwigowych podlegajacych wymlame I ich utylizacja;

2) montaz nowych podzespotdéw dzwigu;

3) adaptacja istniejacych prowadnic i przeciwwagi;

4) obrobka i dostosowanie otworéw drzwiowych do nowych drzwi przystankowych;

5) malowanie szybu i maszynowni;

6) dostosowanie do obowigzujacych przepiséw oswietlenia, drzwi i wentylacji
maszynowni.

7) Wymiana pionu zasilajacego od rozdzielni gtownej do maszynowni dzwigu
0 parametrach wg aktualnie obowigzujacych przepiséw.
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IV. Opis istniejacego dzwigu i parametry dzwigu po modernizacji

Lp. Parametry dzwigu . Przed modernizacja Po modernizacji
1) | Rodzaj diwigu wedtug oznaczen ' elektryczny, szpitainy | elektryczny, osobowy
producenta !
2) | Udzwig nominalny 500 kg / 6 osob min. 1000 kg / 13 osdb
| 3) | Liczba przystankéw / dojs¢ 3 3

4)  Wysoko$é podnoszenia 56 m 56m

5)  Predkos¢ nominalna 1.0 m/s ‘ 1.0 m/s |

6) Sterowanie b przekaznikowe. mikroprocesorowe. ‘
; zbiorcze-dot : zbiorcze gora-dol |

V. Pajrametry szczegotowe dzwigu po modernizacji

Wymagane

Oferowane

Dzwig elektryczny z gérna maszynownig z funkcjg
zjazdu pozarowego i dojazdu awaryjnego

QOpisac

Kabina metalowa szer, x gt min. 11680x2000mm
i wys. min. 2200mm - $ciany wykonane ze stali
- malowanej proszkowo (kolor do uzgodnienia
z Zamawiajgcym), trudnoscieralna guma anty-
poslizgowa na podtodze (wzér do uzgodnienia
| Z Zamawiajgcym), sufit plaski podwieszany ze stali
| malowanej (wzor do uzgodnienia z Zamawiajacym),
| lustro 1/2 na Scianie tylnej, cokoty przypodtogowe ze
| stali nierdzewnej, 2 rzedy odbojow ze stali
| nierdzewne] na wszystkich $cianach, o$wietlenie
‘ awaryjne dziatajgce przez ok. 2 godz. od zaniku
' zasilania, sygnalizacja przecigzeniowa, wentylator

Opisac | podac proclucenta

Automatyczne drzwi kabinowe, otwierane
teleskopowo lub centralnie, o szerokosci otwarcia
min. 900mm, z regulacja predkosci zamykania,
skrzydta drzwi wykonane ze stali nierdzewnej (wzor
do uzgodnienia z Zamawiajacym), progi aluminiowe
wzmocnione lub stalowe

Opisac i podac producenta

| Adtomatyczne drzwi szybowe, otwierane
| teleskopowo, o ognicodpornosci EI30 i szerokosci
Otwarcia min. 900 mm, z regulacja predkosci
zamykania, skrzydta drzwi wykonane ze stali

| nierdzewnej, progi aluminiowe wzmocnione Ilub

| stalowe

Opisac | podac producenta

| 5)

Kurtyna $wietihna na calej wysokosci drzwi
kabinowych

[
;
| Opisac i poda¢ producenta

Zespot napedowy

|
|
! Podac rodzaj. moc i producenta

7

Liny ptaskie nosne

' Podaé wymiary i ilos¢

8)

Sterowanie mikroprocesorowe wyposazone
| w falownik — funkcje: zjazd pozarowy na przystanek
| podstawowy w przypadku pozaru, dojazd awaryjny
| do najblizszego przystanku w przypadku zaniku
| Napigcia, mozliwos¢ zmiany w przysziosci rodzaju
; napedu drzwi kabinowych

Opisac i podac producenta
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9) Kaseta dyspozycji ze stali nierdzewnej, z pietro- | Opisac i podac producenta
wskazywaczem  elektronicznym i $wietinymi
strzatkami  kierunku jazdy, przyciski oznaczone
Braille'm, podswietlane po =zadaniu dyspozycji;
stacyjka kluczykowa blokady otwarcia drzwi:
przyciski otwierania/ zamykania drzwi

10) | Kasety wezwan ze stali nierdzewnej, przyciski | Podac producenta
podswietlane po zadaniu dyspozyciji

11) | Elektroniczny pigtrowskazywacz (co najmniej jeden Opisac i podaé producenta
na parterze) ze wskaznikami kierunku jazdy,
wyposazone w system informacji glosowe] ze
standardowymi  komunikatami  (numer pietra,
kierunek jazdy, drzwi otwieraja/zamykajg sie

12) | Precyzyjne zatrzymywanie kabiny na przystankach | Opisac
przy pethym obcigzeniu w granicach max + 5 mm

13) | tacznosc ze stuzbami ratowniczymi wg PN-EN 81.28 | Opisac
(poprzez linie stacjonarna) oraz monitoring stanu
pracy dzwigu =z mozliwoscia zdalnej zmiany
parametrow (m.in. reset)

14) | Adaptacja otworéw drzwiowych do zamontowania Opisac
nowych drzwi i wykoriczenie otworéw w ich obrebie
(murowanie, tynkowanie i malowanie, a takze
montaz maskujgcych listew przyprogowych ze stali
nierdzewnej ryflowanej)

VI. Inne ustalenia

1) Po zamontowaniu dzwigu wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia procedury
jego odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego.

2) Wykonawca zobowigzany jest wypei¢ oznaczone miejsca zgodnie z zaleceniami
Zamawiajacego. W przypadku uchylenia sie przez Wykonawce od ktorejkolwiek
odpowiedzi Zamawiajacy bedzie miat prawo odrzuci¢ jego oferte.

3) Formularz techniczny, sporzadzony wedtug niniejszego wzoru, nalezy dotgczyé do oferty.

miejscowosc i data podpis osoby/osob uprawnionych
do reprezentowania Wykonawcy ‘



